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ELABORACION DEL PRECI-VERTIX
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Determine el eje de insercion de la protesis.

Encere las coronas previendo un apoyo dental.

Ponga las partes machos 1803 en el paralelémetro y posicidénelas en las coronas paralelas
unas a otras al eje de insercion.

Recorte el mandril paralelizador 1815 con un bisturi caliente.

Ponga el revestimiento y cuele.

Termine las coronas y aplique incrustaciones en acrilico o en ceramica. Lustre
definitivamente la parte macho.

Empuje la parte hembra intercambiable 1802 sobre la parte macho. Coloque las coronas
sobre el modelo de trabajo y péguelas. Bloquee el espacio debajo de la parte macho con
cera de modo cénico.

Haga un duplicado del modelo en revestimiento.

Modele una capa de cera de 0,4 mm de espesor alrededor de la reproduccion en
revestimiento de la parte hembra.

Una el encerado de la construccién removible a la capa de cera. Ponga el revestimiento y
cuele.

Chorree la construccién removible y el interior de las capas metélicas y péngalas en un
bario electrolitico. Atencién: nunca pula a alto brillo el lado interior de la capa metalica.
Asi, la friccion de la parte hembra podria desaparecer.

Empuje la parte hembra con el auxiliar de insercion 1804 en la capa metalica.

Recorte el plano oclusal de la guia de 0,2 mm.

Termine de manera habitual.

Utilice una parte hembra blanca 1805 con una friccién reducida o una parte hembra roja
1806 con una friccion fuerte cuando la friccidn no es satisfactoria (véase INFO 026).
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